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Bibko Umwelt- und Reinigungstechnik GmbH71717 Beilstein, Deutschland

Neues Restbetonrecyclingsystem fir Amos

Die Firma Amos ist ein Unternehmen mit 80-jahriger
Tradition mit Firmensitz in Brackenheim nahe Heilbronn.
Mit 160 Mitarbeitern ist die Firma Amos in den Bereichen
Hochbau, Tiefbau und StraBenbau sowie Projektentwick-
lung und Schliisselfertigbau tatig. Des Weiteren betreibt
das Unternehmen ein eigenes Transportbetonwerk und
liefert Beton in allen Giiteklassen. Der Fuhrpark beinhaltet
3 Fahrmischer und 2 Betonpumpen.

Um das bestehende Entsorgungsproblem der Restbetone
sowie des anfallenden Waschwassers zu |6sen, hat man sich
auch aus ékologischen Uberzeugungen eines modernen Un-

Ay

ternehmens zur Investition in eine Restbetonrecyclinganlage
entschlossen. Der Lieferung ging eine entsprechende Projek-
tierungsphase voraus, in der auf die 6rtlichen Gegebenheiten
eingegangen wurde.

Um die entsprechend anfallenden Restmengen zligig zu ver-

~ arbeiten, hat man sich fiir das Trogsystem ComTec entschie-

den. Die Maschine wurde aufgrund eines vorhandenen Ho-
henversatzes unter Flur platziert. Dies hat den Vorteil, dass
sich der Aufgabetrichter auf Bodenniveau befindet. Somit
kédnnen neben den Fahrmischern auch Betonpumpen am
gleichen Trichter auswaschen, ohne dass ein zusétzliches

Das gelieferte Anlagensystem ComTec 20 bietet eine Recyclingkapazitat von 20 m*h.
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Das System Bibko ComTec enthalt die 1.600-fach bewéhrte,
patentierte Lagerung, welche zur Verlangerung der Lebens-
dauer auBerhalb des Wasserbades platziert wurde. Weiterhin
wurde die Maschine feuerverzinkt, winterfest und mit einem |
klappbaren Aluminiumdeckel ausgestattet. & »

System zur Auswaschung der Betonpumpen benétigt wird.
Fir den Austrag des ausgewaschenen Materials sorgt ein
2 m langer Wendelforderer.

Das gelieferte Anlagensystem ComTec 20 bietet eine Recy-
clingkapazitat von 20 m%h. Das System ist komplett mit einer
Recyclingwasseraufbereitung ausgestattet. Der Restbeton
wird nach Befillen des Fahrmischers mit Recyclingwasser
Uber den Aufgabetrichter direkt in die Maschine gegeben.
Hier werden Feststoffe > 0,2 mm entsprechend ausgewa-
schen und ausgetragen. Das Wasser mit den Feinteilen
< 0,2 mm flieBt Uber einen Wasserablauf in ein Rithrwerksbe-
cken. Das Riihrwerksbecken ist mit einem Riihrwerk ausge-
stattet. Dieses halt die Feinteile im Restwasser durch zykli-
sches Rithren in Bewegung und verhindert ein Absetzen. Das
Wasser mit den Feinteilen wird dem Mischprozess wieder zu-
gefiihrt. Des Weiteren ist das Anlagensystem mit einer Sand-
und Kiestrennung ausgestattet, um durch die Trennung eine
erhéhte Qualitat der ausgewaschenen Feststoffe zu gewéhr-
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leisten. T+497062 92640
Mit der Installation der Bibko-Recyclinganlage prasentiert sich ~ F+49 7062 926440
die Firma Amos als modernes Unternehmen, welches seine info@bibko.com
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