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Die Heidelberger Beton GmbH investiert in
eine Recyclinganlage fur das Werk in Stuttgart

Die Heidelberger Beton GmbH gehért zum bekannten
groBen Baustoffkonzern HeidelbergCement AG. Bereits
seit liber 140 Jahren besteht die HeidelbergCement AG
und ist einer der weltweit fithrenden Produzenten und
Lieferanten von Zement, Transportbeton und Zuschlag-
stoffen. Der Konzern ist in 60 Landern mit rund 60.000
Mitarbeitern und 3.000 Standorten tatig.

Im gesamten Unternehmen spielt, heute wie damals, vor
allem der Grundsatz der Nachhaltigkeit eine sehr wichtige
Rolle. Bibko freut sich, dass sich das Unternehmen nun auch
fur das Werk am Stuttgarter Hafen fir die Investition in eine
neue Bibko-Recyclinganlage entschieden hat. Der Lieferung
ging eine entsprechende Projektierungsphase voraus, in der
auf die Kundenwlinsche und auf die értlichen Gegebenheiten
eingegangen wurde.

Die Maschine steht auf Bodenniveau und ist mit einem 3 m
breiten Aufgabetrichter ausgestattet. Uber diesen Trichter
wird das Material in die Recyclingmaschine gegeben. Durch
die gegebene Trichterbreite und den drehbaren Sptlgalgen
kénnen zwei Fahrmischer gleichzeitig an der Maschine aus-
waschen.

Das gelieferte Anlagensystem ComTec 20 bietet eine Recyc-
lingkapazitat von 20 m3/h, wurde feuerverzinkt und mit einem
klappbaren Aluminiumdeckel ausgestattet. Der mit Kunst-
stoffschaufeln und Kunststoffpaddeln bestlickte Innenwendel,
bewegt den Sand und Kies in Richtung des Wendelférderers
und sdubert hierbei die Innenwénde des Trogauswaschers
durch kontinuierliches Abstreifen. Zeitgleich wird von der
Wendelférdererseite Frischwasser in den Auswascher gege-
ben, so dass im Gegenstromprinzip ausgewaschen wird.

In dem vorderen Bereich werden Sand und Kies tber ein
Becherwerk aufgenommen und in den Ubergabetrichter des
Wendelférderers entleert. Im Wendelférderer werden Sand
und Kies entwassert, ausgetragen und in die Materialbox
geférdert.

Das Uberschissige Wasser und die Feinstanteile unter 0,2
mm werden Uber ein spezielles Auslaufsystem in den Pum-
pensumpf gegeben. Von dort wird das Restwasser mithilfe
einer Pumpe in das, auf Bodenniveau stehende, Recycling-
wasserbecken gepumpt. Das Becken ist mit einem Rihrwerk
ausgestattet, welches die Feinteile im Restwasser durch zykli-
sches Rithren in Bewegung hélt und so ein Absetzen des Rest-
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Mit der Installation der Bibko-Recyclinganlage beweist die
Firma Heidelberger Beton GmbH &kologische Verantwor-
tung und nimmt die gewonnene Ressourcenschonung wabhr.

betons verhindert. Das Recyclingwasser wird dem Mischpro-
zess Uber eine spezielle Pumpe wieder zugefihrt, um so
einen andauernden Kreislauf zu gewéhrleisten und den Was-
serhaushalt moglichst konstant zu halten. Uber eine Spiilgal-
genpumpe wird Recyclingwasser auBerdem zum Spiilgalgen
gepumpt, wo es zum Ausspllen der Mischertrommeln
verwendet wird. B
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